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Sehr geehrter Kunde,

wir beglickwiinschen Sie zum Kauf unserer innovativen thermodynamischen
Anmischplatte fire & ice. Das Produkt entspricht den héchsten Anforderungen im
Hinblick auf Funktionalitat, Qualitat und Sicherheit!

fire & ice wurde von Zahnarzten flir Zahnarzte entwickelt. Der Grund: Die Anwendung
moderner Technologien und die Verarbeitung von zahnmedizinischen Materialien
erfordert optimale und gleichbleibende Verarbeitungstemperaturen. Denn nur so sind
bestandig qualitativ hochwertige und haltbare Arbeitsergebnisse zu erzielen.

fire & ice ist ein mehrzieliges, integratives Gerat und dient im Abkihlmodus:

« dem Kihlen von Dentalzementen vor, wahrend und nach dem Anmischen, um beim
Zementieren von einfachen bis komplexen prothetischen Arbeiten die Gefahr von
Bisserhdhungen und Randspaltenbildung zu minimieren,

« der optimalen Ausnutzung der physikalisch-mechanischen Eigenschaften von
Dentalzementen,

¢« dem Temperieren (18°C) von Abdruckmaterialien.

Im Gegensatz zu den in der Praxis angewandten vorgeklhlten Anmischglasplatten, deren
Oberflache bereits wenige Minuten nach der Entnahme aus dem Kihlschrank die
Raumtemperatur annimmt, behdlt die Anmischplatte des fire & ice die gewlinschte
Temperatur (Tab.1)! Dadurch verlangert sich z.B. die Abbindezeit von Dentalzementen
bis auf das Vierfache. Das wiederum bedeutet Zeitgewinn und somit die nétige Sicherheit
flr ruhiges und prazises Arbeiten selbst bei komplexen prothetischen Versorgungen.
Bisserhdhungen und Randspaltenbildungen kénnen vermieden werden.

Im Aufwarmmodus ermdéglicht Ihnen fire & ice:

« eine Verbesserung der Materialeigenschaften zahnmedizinischer Flllungskunststoffe
und Befestigungs- Composites in Dichte, Homogenitat, Randdichtigkeit und
FlieBfahigkeit. Denn die optimale Abstimmung der Kunststoffe auf die jeweilige
Anwendung ist die materialtechnisch wichtigste Voraussetzung fiir prazise und
haltbare Arbeiten,

« die gradgenaue Erwarmung von Gutta Percha fir die Endodontie,

« eine vereinfachte Bissnahme durch Vortemperierung des Materials (z.B. Wachs).

Viele weitere Einsatzmoéglichkeiten, wie z.B. das Vorwarmen von Anasthetika (37°C) oder
das Temperieren von Petrischalen bei der Kariesdiagnostik, ergeben sich aus der
Kreativitat des Praxispersonals im Alltag.
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Tab. 1: Vergleich Erwarmung vorgekiihlte Glassplatte - fire & ice
(Raumtemperatur 23,5°C, Kuhlschrank 8°C)
3 Minuten nachdem die Glasplatte dem Klhlschrank entnommen wurde, weist ihre Oberfldche

bereits wieder ca. 15°C ( 2/3 der Raumtemperatur) auf.

Verarbeitungszeit in Minuten
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Tab. 2: Zunahme der Verarbeitungszeit verschiedener Dental Zemente bei

iiblicher Raumtemperatur in °C und bei Einsatz des fire & ice
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Lieferumfang FE100

1 Steuereinheit fire & ice

1 Netzkabel

1 abnehmbare Aluminiumarbeitsplatte

1 Kunststoffschablone flir die Positionierung von 2 Anmischglasplatten
1 Kunststoffabdeckung

1 Bedienungsanleitung

Bei primodent erhdltliches Zubehor:
1 Alublock fir Unidose-Tips

1 Alublock flir Spritzen

1 Alublock fir Zwangsmischer

Steuereinheit fire & ice mit Kunststoffabdeckung
(Abb. mit zusatzlich erhaltlichem Zubehor: Alublécken fir Unidose-Tips, Spritzen und Zwangsmischer)

Kunststoffschablone fiir die Positionierung Abnehmbare Aluminiumarbeitsplatte
von 2 Anmischglasplatten

Bitte vergewissern Sie sich beim Erhalt des Gerates, dass alle im Lieferumfang
aufgefuhrten Teile beiliegen.
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Gerdtebeschreibung

« Thermodynamisches Aggregat mit kihl- und heizbarer Platte flir dentale Materialien

* Abnehmbare Aluminiumarbeitsplatte

« Kunststoffabdeckung (zur Beschleunigung der Abkihlung/Erwarmung und
Vermeidung unerwinschter Vorpolymerisation bei lichthdrtenden Materialien)

« Elektronische Steuereinheit mit akustischem und visuellem Signal

+ Folientastatur mit LCD-Display

« Digitaler Temperaturfihler

» Luftungsventilator

* Netzteil

e Schalter mit Sicherung

e Schnittstelle

Technische Daten

Versorgungsspannung: 110-240 V ~

Strom: 0.75 A

Temperaturbereich 5-65°C

Temperaturkonstanz: +/- 0.5°C

Abmessungen der kiihlbaren Oberflache des Gerates: 244 x 154 mm

Abmessungen der kiihlbaren, abnehmbaren Aluminiumplatte: 270 x 154 mm

GeratemabBe: 329 x 252 x 127 mm (B x T x H)
Gewicht: 4,5 kg
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Bedienungsanleitung

Verbinden Sie zunachst das Netzkabel mit der Anschlussbuchse an der Geraterlickseite
und mit einer Steckdose.

Stellen Sie das Gerat immer auf eine glatte, ebene Flache, um Wackeln und Verrutschen
zu vermeiden.

Stellen Sie sicher, dass die Luftzirkulation nicht behindert wird. Die Zu- und
Abluftéffnungen miuissen frei bleiben!

Schalten Sie den Hauptschalter auf der Riickseite des Gerdtes ein (dieser befindet sich
neben der Netzanschlussbuchse).

Auf der Folientastatur leuchtet die rote Diode mit Bezeichnung ,POWER" auf:

() reany *ow ER

TIME

LANGUAGE

</ primodent

Bevor Sie mit der Arbeit beginnen, sollten Sie die gewlinschte Sprache einstellen.

Driicken Sie dazu die Taste . Auf dem Display erscheint:

LANGUAGE

~Language / Sprache / fA3bik "

Mit Hilfe der Tasten E und ﬂ wahlen Sie nun die gewlinschte Sprache aus.

Ein erneuter Druck auf die Taste Ubernimmt die Auswahl.

LANGUAGE
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Auf dem Display erscheint fiir ca. 10 Sekunden: ,,Guten Tag"

AnschlieBend erscheinen die Statusmeldungen: ,Sollwert ... °C"
~Istwert ... °C"

Mit Hilfe der Pfeiltasten u und ﬂ stellen Sie die gewlinschte Solltemperatur ein.
Das Gerat Uubernimmt den von Ihnen eingegebenen Wert automatisch.

Nach Erreichen der eingestellten Temperatur leuchtet die Diode mit der Bezeichnung
~READY"™ auf:
*READY () power

Bedarfsweise legen Sie nun die Anmischglasplatten, die abnehmbare Aluminium-
arbeitsplatte oder einen der Alublécke auf die temperierbare Flache. Zum Zementieren
mit Phosphatzement legen Sie die Anmischglasplatten in die daflir vorgesehenen
Ausschnitte der Kunststoffschablone. Auf der einen Anmischglasplatte werden
Zementpulver und -flissigkeit, auf der anderen die prothetische Arbeit vorgekuhlt.

Timerfunktion

TIME LANGUAGE

</ primodent

Nach ca. 3 Minuten (bei geschlossener Kunststoffabdeckung) haben Zementpulver und
-flissigkeit die vorgewdahlte Verarbeitungstemperatur erreicht, d.h. es kann mit dem
Anmischen begonnen werden.

Dazu stellen Sie die vom Hersteller vorgegebene Anmischzeit (z.B. flr den

Dentalzement) mit der Taste und anschlieBendem Dricken der Pfeiltasteru und ﬂ
TIME

ein. Die eingestellte Zeit wird vom Gerat automatisch idbernommen.

Durch ein erneutes Betdtigen der Taste starten Sie den Timer.

TIME

Um die Eingabe wieder zu andern oder aufzuheben, driicken Sie die Taste drei

TIME

Sekunden lang.
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Praktische Step by Step Umsetzung des Anmischens am Beispiel
der Zementierung einer Rekonstruktion mit Zink-Phosphat-Zement

Legen Sie die einzusetzenden prothetischen Arbeiten auf eine der beiden
Anmischglasplatten. Um eine bessere Kaltelibertragung zu erreichen, ist es bei gréBeren
Arbeiten empfehlenswert, die einzusetzenden Rekonstruktionen (mit der Offnung nach
oben) auf angefeuchtete Watte oder Zellstoff zu legen. Bringen Sie die exakt nach
Herstellerangaben vordosierten Mengen an Zementpulver und Fllssigkeit in die Mitte der
zweiten, vorgekihlten Glasplatte (Abb. 1).

Sollten Sie mit vordosierten Zementkapseln oder -spritzen arbeiten, legen sie diese vor
dem Schiitteln auf die geklihlte Flache der Anmischglasplatte. Nach dem Schitteln
entleeren Sie die ganze Kapsel bzw. den Spritzeninhalt auf der Mitte der
Anmischglasplatte.

Nachdem Sie die Starttaste des Timers gedriickt haben, beginnen Sie unverziglich mit
dem Anmischvorgang. Mischen Sie den Zement exakt nach den Angaben des Herstellers
an. Bei Ertdbnen des Signaltons ist die Zeit flir das Anmischen des Befestigungszementes
abgelaufen (Abb. 2).

Es empfiehlt sich, die Rekonstruktion auf der Platte zu belassen, wahrend der Zement
eingeflllt wird.

Bitte fassen Sie die Rekonstruktion nicht mit bloBen Handen an! Benutzen Sie nach
Mdglichkeit eine Kunststoffpinzette oder Latexhandschuhe, um einen Kalteverlust zu
vermeiden. Reichen Sie die Anmischglasplatte mit der abgefiillten Rekonstruktion dem
Behandler an.

Reinigen Sie die Anmischglasplatte noch vor dem Ausharten unter flieBendem Wasser.

Wenn Sie auBBer Zinkphosphat-, Glasionomer- und Carboxylat-Zementen auch
Kunststoffzemente (zum Beispiel Dualzemente) abklihlen wollen, empfiehlt es sich, die
Oberflache der Anmischglasplatte mit einem breiten Klebeband abzudecken; die Kiihlung
wird dadurch nicht beeintrachtigt. Analog ist selbstverstandlich bei der Verwendung der
abnehmbaren Aluminiumarbeitsplatte zu verfahren (in diesem Fall ist es ratsam, die
Platte mit einem Papierstreifen abzudecken, um ein dauerhaftes Verkleben von
Dualzementresten und dgl. zu verhindern).

Abb. 1
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Weitere Anwendungsmaoglichkeiten

Die Alubldcke fliir Unidose-Tips, Composite Spritzen und Abformmaterialien im
Zwangsmischer gewahrleisten eine schnelle und gleichmaBige Temperaturanpassung des
Materials.

Zum Vorwarmen von Flllungs- und Befestigungscomposites (44°C-56°C) beschicken Sie
den entsprechenden Alublock mit den bendtigten Unidose-Tips oder Composite Spritzen
und legen Sie ihn direkt auf die Aluminiumplatte der fire & ice Steuereinheit (Abb. 3/4).

Abb. 3 Abb. 4

Abformmaterialien werden auf 18°C temperiert, indem man die Zwangsmischer in die
Aufnahme des entsprechenden Alublockes schiebt und (zusammen mit dem Abformléffel)
direkt auf die Aluminiumplatte der fire & ice Steuereinheit legt (Abb. 5 und 6).

Ny
&, "(.l.
A T
Abb. 5 Abb. 6

Abformmaterialien aus der Tube sollten auf der abnehmbaren Aluminiumarbeitsplatte, die
vorher mit einem entsprechenden Anmischpapier abgedeckt wurde, temperiert und
gemischt werden. So kann man Uberschiissiges Material leicht entsorgen (Abb. 7).

Das Gleiche gilt fir Wachsbissnahmen. In beiden Fallen muss die abnehmbare Platte
selbstverstandlich auf der Aluminiumplatte der Steuereinheit positioniert sein, damit die
voreingestellten Temperaturen erreicht werden kénnen.

Andsthetika kénnen direkt auf der Aluminiumplatte der Steuereinheit auf 37°C
vorgewarmt werden (Abb. 8).
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Reinigung und Pflege

Noch weicher Zement lasst sich sehr einfach unter flieBendem Wasser von den
Anmischglasplatten spllen. Zur Reinigung und Desinfektion der Kihlflache verwenden
Sie bitte ein feuchtes Reinigungstuch und die Ublichen Desinfektionsmittel. Diese kénnen
Sie ebenfalls zur Reinigung des Gerategehauses verwenden.

Scheuermittel oder aggressive Reinigungsmittel dirfen nicht verwendet werden!!!

Beseitigung von Storungen

Sollte sich das Gerat nicht einschalten lassen, so Uberprifen Sie bitte zuerst das
Netzkabel und die Sicherung auf der Riickseite des Gerates.

Falls das Gerat nicht die nétige Kalteleistung erbringt, Gberprifen Sie bitte, ob der
Ventilator lauft. Sollte dies nicht der Fall sein, liegt i.d.R. eine mechanische Blockade vor.
Schalten Sie in diesem Fall das Gerat aus und entfernen Sie den blockierenden
Gegenstand.

Uberzeugen Sie sich vor Inbetriebnahme des Gerétes, dass eine einwandfreie
Luftzirkulation gewahrleistet ist.

Sorgen Sie daflir, dass ein groBflachiger Kontakt zwischen den Anmischglasplatten bzw.
der abnehmbaren Aluminiumarbeitsplatte und der Kihlflache zustande kommt, um
Energieverlust zu vermeiden. Stellen Sie sicher, dass die Anmischglasplatten immer
richtig in den daflir vorgesehenen Ausschnitten liegen.

Schalten Sie das Gerat aus, wenn Sie es nicht mehr benétigen. UnsachgemaBer
Dauerbetrieb kann zu Beschdadigungen durch Kondenswasser flihren.

10
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Garantie

Die nachstehenden Ausfiihrungen Uber Umfang der Garantie, Garantiefristen und die
Anmeldung von Garantieanspriichen gelten fir Deutschland.

Die Gerate der primodent sind Markenartikel, die mit groBter Prazision und mit einem
HoéchstmalB an Sorgfalt hergestellt werden.

Trotz aller Sorgfalt ist das Auftreten von Fehlern nicht auszuschlieBen. Ihr Partner fir die
Behebung derartiger Fehler ist der Lieferant, bei dem Sie das Gerat erworben haben.

Falls ein Reklamationsfall eintritt, wenden Sie sich bitte unter Vorlage der
Originalrechnung an primodent oder den autorisierten primodent-Vertriebspartner.

I. Dauer und Beginn der Garantie

Die Garantie wird flir 24 Monate gewahrt.

Die Garantiezeit beginnt am Tage der Auslieferung des Gerates durch primodent oder
einen autorisierten Vertriebspartner. Durch Ersatzlieferung aus Garantiegriinden tritt
keine Verlangerung der urspringlichen Garantiezeit ein.

I1. Voraussetzung der Garantie

Das Gerat wurde Uber primodent direkt oder einen autorisierten Vertriebspartner
bezogen. Garantieanspriiche kénnen nur geltend gemacht werden, wenn die Mdngelrige
innerhalb von 14 Tagen nach Entdeckung des Mangels schriftlich bei uns eingeht.

III. Inhalt und Umfang der Garantie

Alle Garantieanspriiche unterliegen unseren allgemeinen Geschaftsbedingungen und den
gesetzlichen Bestimmungen.

IV. Einschrankung der Garantie

Nicht unter Garantie fallen Fehler oder Mangel, die zurlickzufiihren sind auf:

a) fehlerhafte Aufstellung, z.B. Nichtbeachten der schriftlichen Aufstellanweisung oder
gliltigen VDE-Vorschriften

b) unsachgemaBe Bedienung oder Beanspruchung, z.B. Verwendung ungeeigneter
Wasch- / Spulmittel oder Chemikalien

c) auBere Einwirkungen, z.B. Transportschaden, Beschadigung durch StoB oder Schlag,
Schaden durch Witterungseinfliisse oder sonstige Naturerscheinungen

d) Reparaturen und Abd@nderungen, die von nicht autorisierter dritter Stelle
vorgenommen werden

e) Ausgesprochene VerschleiBschaden durch Uberdurchschnittliche Beanspruchung

11
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EG-KONFORMITATSERKLARUNG

nach EN 61000-4-2
- nach EN 61000-4-4

- nach EN 61000-4-5/1995
- nach EN 61000-4-11/1994
- nach EN 61000-4-6

- nach EN 61000-4-3

- nach EN 55022

- nach EN 55022

ESD, Entladung statischer Elektrizitat

Burst, schnelle transiente elektrische
StorgroBen

Surge, StoBspannungen
Spannungsvariationen
Leitungsgefliihrte Storfestigkeit
Gestrahlte Storfestigkeit
Leitungsgefihrte Stéraussendung
Gestrahlte Stéraussendung

Der Hersteller / Inverkehrbringer

primodent - Joachim Mosch

Tannenwaldallee 4
DE-61348 Bad Homburg

erklart hiermit, dass folgendes Produkt

Thermodynamische Anmischplatte

fire & ice

den Bestimmungen der oben gekennzeichneten Richtlinie(n) — einschliel3lich deren zum
Zeitpunkt der Erklarung geltenden Anderungen — entspricht.

Bad Homburg, den 25.11.2004

Unterschrift des Befugten

primodent, Joachim Mosch

Geschaftsfuhrer

Zertifiziertes
QM-System

$mdc

ISO 13485
I1SO 9001
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