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Lichthartendes Modellierwachs von primotec

Es geht auch einfacher ...

Von Joachim Mosch und Andreas Hoffmann, Bad Homburg

Indizes:
Lichthdrtendes Wachs
Metacon

Metawax
Modellierwachs
Wachsfertigteile

... oder simplyfy your-dental-life. Eine schdne Vorstellung in einer
Dentalwelt, die anscheinend immer komplizierter wird. Zeit- und
Kostendruck nehmen auch im Dentallabor stdndig zu, neue Materialien
(Zirkoniumdioxid) und Techniken (Press over) sind ,,in aller Munde®

und die Investitionen in neue Technologien (CAD/CAM), die dem Labor ab-
verlangt werden, erreichen ungeahnte Hdohen. Gleichzeitig soll - und muss
- das Dentallabor noch dienstleistungsorientiert sein und seinen
Standortvorteil gegeniiber Importzahnersatz ausspielen. Es muss sein
Leistungsspektrum aktiv anbieten — sprich verkaufen - und immer produkti-
ver werden, wobei Produktivitdt als beste Qualitét der fertigen Arbeit bei
hdchster Quantitat pro Zeiteinheit definiert ist. Die Autoren stellen das
lichthartende Wachs von primotec vor, das viel Zeit sparen soll.

ie ist es nun mit der Vereinfa-
Wchung des dentalen Lebens? Es

gibt natiirlich weder ein Allheil-
mittel noch die dentale Weltformel. Wenn
man sich aber einzelne Bereiche des er-
wdahnten Problemkatalogs herausgreift
und strukturiert durchdenkt, findet man
Losungen, die das dentale Leben durch-
aus vereinfachen und erleichtern konnen.
Eine solche mdégliche Lésung, um den
Problemen Zwang zur Produktivitat, Zeit-
und Kostendruck zu begegnen, ist das
lichthdrtende Wachs des Metacon-Sys-
tems. Urspringlich wurde es im Jahr 2000
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als ein neuer Weqg zur schnellen, hoch-
wertigen und kostensparenden Herstel-
lung von Kombinationsarbeiten, Klam-
merprothesen und totalen Platten, ohne
Duplikatmodell, direkt auf dem Meister-
modell, vorgestellt. Doch das war nur der
Anfang. Im Laufe der Zeit sind immer
mehr Indikationen hinzugekommen, so
dass das lichthédrtende Wachs Metacon
seine positiven Eigenschaften nun in al-
len Bereichen der Zahntechnik — von Kro-
nen- und Briickengeriisten tiber Implan-
tatstrukturen jeder Art bis hin zu Press-
keramikteilen — voll ausspielen kann.

Das Metacon-System beinhaltet fiir den
Bereich festsitzender Zahnersatz das
Metawax-Modellierwachs. Fiur heraus-
nehmbare Arbeiten stehen entsprechen-
de Fertigformteile wie genarbte und glat-
te Platten, Retentionen, Bugel- und Klam-
merprotile (Abb. 1) et cetera zur Verfligung
(Metaform). Das Material lasst sich wie
konventionelles Wachs modellieren oder
kalt verformen (kneten), da es bel Zim-
mertemperatur, entsprechend konditio-
niert, plastisch werden kann. Nach der
Modellation wird es in einem der speziel-
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Abb. 1 Metacon-Modellierwachs und Fertigteile haben dieselbe chemische Grundzusammensetzung. Somit kdnnen die Reste der Fertig-

teile gesammelt und als Modellierwachs genutzt werden.

Abb. 2 Die Metalight-Lichthartegerate polymeri- = ot
sieren nicht nur das Metacon-Wachs, sondern Abb. 3 Zum Ausarbeiten des polym

Gleichzeitig ist der Kunst-
stoff stabil genug, sich nicht
zu verformen oder zu bre-
chen, aber auch flexibel ge-
nug, um zum Beispiel einen
Klammer-Modellguss pro-
blemlos vom Meistermodell
abheben zu kénnen. Die
polymerisierten Modella-
tionen konnen vor dem Ein-
betten ausgearbeitet wer-
den (Abb. 3), denn der
Kunststoff lasst sich einfach
: mit Frasern oder Gummi-
erisierten polierern bearbeiten. Durch

auch viele andere lichthirtende Materialien be- Metacon-Wachses sind kreuzverzahnte das exalkt justierte Ruck-
sonders schonend und verzugsarm Kunststofffrasen sehr gut geeignet stellverhalten sowie die di-

len Metalight-Lichthédrtegerdte (Abb. 2)
polymerisiert. Durch die Lichthdrtung wird
das Wachs zu Kunststoff, ohne jedoch die
Vorziige eines Wachses zu verlieren, denn
- der Metacon-Kunststoff verbrennt riick-
standsfrei und ohne zu quellen.

Abb. 4 ,,Automatische* Passung mit weniger Aufwand

1234

rekte Modellation auf dem
Meistermodell entsteht quasi automatisch
eine Passgenauigkeit, wie sie besser nicht
sein kann (Abb. 4).
Klingt vielversprechend, aber wie verein-
facht ein solches System denn nun das
.dental life”? Obwohl hier in erster Linie
die Anwendung des Systems im Bereich
festsitzender Zahnersatz beschrieben wer-
den soll, sei zu Beginn ein kleiner Exkurs
in den Bereich der Klammerprothetik ge-
stattet, der besonders einfach und an-
schaulich darstellt, wie man mit Metacon
den genannten Problemen (Produktivitat,
Zeit- und Kostendruck) begegnen kann.
Modelliert wird auf dem Meistermodell
(Abb. 5), das heilit Duplikatmaterial (Sili-
kon), Einbettmasse (Duplikatmodell) und
Zeit werden gespart. Ausgearbeitet wird
im Wesentlichen vor dem Guss — auch die
Auflagen der Klammern konnen vorab im
Artikulator eingeschliffen werden - das
spart Zeit und Frdsen. Eingebettet wird
vertikal in kleinen Muffeln (mindestens
50 Prozent weniger Einbettmasse), oder
sogar, wie bei der Kronen- und Briicken-
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technik Ublich, mit mehreren Modellgts-
sen in einer Muffel (Abb. 6 bis 8). Das
spart nicht nur viel Zeit, sondern auch
enorme Mengen an Einbettmasse und
NEM-Legierung. Ergo werden so Zeit-
druck (durch verkiirzle Arbeitsabldufe)
und Kostendruck (durch hohe Material-
ersparnis) gesenkt und die Produktivitét
(bessere Passung, mehr Modellgtisse pro
Zeiteinheit) erhoht.

Klingt fast banal, ist es im Grunde auch!
Doch wie bei allen Vereintachungs-An-
sdtzen gibt es ein Problem — man muss es
auch tun, das heilit sich gegen die even-
tuell vorhandenen eigenen Widerstdnde : - 2 s
wie auch die der Kollegen und Mitarbei-  Abb. 5 Auflagen und Klammern miissen immer vollstindig mit
ter stemmen. Doch dazu spater noch et-  dem Basisteil verwachst werden

was mehr.

Modellieren mit Metacon

Grundsatzlich kann das lichthartende
Wachs konventionell mit einem elektri-
schen Wachsmesser sozusagen ,heif3"
modelliert werden (Abb, 9). Alternativ,
und das hat sich — ein bisschen Ubung vo-
rausgeselzt — in der Praxis als noch we-
sentlich vorteilhafter erwiesen, kann man
es durch seine knetahnliche Konsistenz
mit den Fingern und/oder geeigneten In-
strumenten aus der Kunststoffverblend-
technik kalt modellieren.

Generell sind die Lichtwellenldngen, auf
die die Photoinitiatoren des Metacon- : 7 ‘ , o
Wachses reagieren, so eingestellt, dass i : }
das Material unter der tiblichen Arbeits- s B
platzbeleuchtung tiber mehrere Stunden  Abb. 6 Abb. 7 Ein sauberer Dreier-Guss, zum

offen verarbeitet werden kann, ohne dass  Mit Hilfe des beweglichen, magneti- Beweis nur halb ausgebettet. Die
der Polymerisationsprozess in Gang ge-  schen Konus werden die Ersparnis an Einbettmasse ist offensicht-
setzt werden wirde. Modellationen in die beste Position lich, es wurde aber auch nur ein

auf der Muffelbasis geriickt Gusskegel erzeugt.

I

Abb. 8a Drei Modellgiisse in einer kleinen Muffel - kein Problem Abb. 8b Durch das vertikale Einbetten reduziert sich die Gefahr
von Bladschenbildung an den Gussobjekten
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Abb. 9 Das Metacon-Wachs kann problemlos mit der Sonde des
elektrischen Wachsmessers heifs modelliert werden

Kaltmodellieren

Exemplarisch soll das Kaltmodellieren zu-
erst am Beispiel einer Presskeramikkrone
vorgestellt werden, Nachdem der Modell-
stumpf entsprechend vorbereitet ist, wird
Metacon-Wachs, das vorher zwischen den
Fingern zu einer Kugel gerollt wurde, ok-
klusal auf dem Stumpf platziert und nach
zervikal adaptiert (Abb. 10). Die anatomi-
sche Modellation erfolgt &hnlich wie bei
der Kunststoffverblendtechnik, das heif3t
die Hocker werden eher in die richtige Po-
sition , geschoben”, die Fissuren mit ei-
nem Instrument ,eingedriickt” (Abb. 11).
Da das Wachs jedoch wesentlich besser

& |

Abb. 11 Modelliert wird dhnlich wie bei Verblendkunststoffen, wo- A
bei das Metacon-Wachs besser ,,steht*

Abb. 13 Die fertige Krone, sauber gepresst — Metacon verbrennt
riickstandsfrei und ohne zu quellen
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b. 12 Ausgearbeitet wird vor dem Einbetten und Pressen

Abb. 10 Aus dieser Kugel entsteht in kiirzester Zeit eine vollanato-
mische Krone ohne das Wachs auch nur einmal erhitzt zu haben

steht als Verblendkunststoff, gelingt das
Modellieren einfach und schnell. Nach der
Polymerisation im Metalight-Lichthérte-
gerat wird die Krone bis hin zu den ap-
proximalen Kontaktpunkten bereits in die-
ser Kunststott-Phase weitgehend fertig
ausgearbeitet (Abb. 12). Das macht Sinn,
denn Kunststoftf schleift sich leichter als
Keramik. Nach dem Pressen sind kaum
nennenswerte Schleifarbeiten notwendig,
das Finish ist schnell gemacht. Das Resul-
tat ist eine sehr passgenaue und hocheffi-
zient hergestellte Presskeramikkrone mit
sauberem Randschluss (Abb. 13).

Wie eine vollanatomische Krone kénnen
auch Képpchen zur Keramik- oder Kunst-

IR = |

stoffverblendung kalt mit einer Metacon-
Wachskugel von inzisal nach zervikal mo-
delliert werden. Besonders interessant ist
dabei die Moglichkeit, nach dem Poly-
merisieren die Wandstarke mit dem Tas-
terzirkel priiffen und, wenn nétig, vor dem
Einbetten und Gielien bereits auf die ge-
wiinschte Starke ausarbeiten zu kénnen.
Eine andere, sehr praktikable Vorge-
hensweise beim Herstellen von Kéappchen
ist neben dem konventionellen Tropfen-
fur-Tropfen-Auftragen (was aber eigent-
lich zu zeitaufwéndig ist) das Adaptieren
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einer glatten Platte in definierter Schicht-
starke an den Stumpf (Abb. 14). Auch hier
wird im Wesentlichen kalt und mit den
Fingern modelliert, lediglich die Naht-
stellen werden verwachst. Der Uber-
schuss unterhalb der Praparationsgrenze
wird sauber abgeschnitten und/oder
wenn notig der Rand nachgewachst (Abb.
15). Die Girlanden palatinal kénnen vor
oder nach der Lichthértung aufgewachst
werden. Die Molarenkrone (Abb. 16) wur-
de wie bereits beschrieben ,aus der Ku-
gel” kalt modelliert, weil es einfach viel
schneller geht, sobald man ein wenig
Ubung in dieser Technik hat.
Anmerkung: Grundsdtzlich kénnen die
Heil3- und Kalt-Technik beliebig kombi-
niert werden. Nach der Polymerisation
kann problemlos, wenn gewlinscht, auch
mit konventionellem Modellierwachs er-
ganzt werden,

Es hat sich als praktisch erwiesen, alle
modellierten Kronen zuerst lichtzuhérten,
bevor man sie lber die Zwischenglieder
verbindet. So kann man jede einzelne
Krone gerade auch im approximal-zervi-
kalen Bereich sauber ausarbeiten, bevor
die Zwischenglieder im Weq sind (Abb.

Abb. 15 Der Kronenrand soll schon in dieser
Phase exakt an der Préparationsgrenze enden

Materialien il

wird ein Dreieck ausgeschnitten und an den Stumpf adaptiert

17). Sind die Pontics platziert, mit den
Kronen verwachst und/oder iiber den Me-
tabond-Kleber verbunden, wird polyme-
risiert und weitgehend fertig ausgearbei-
tet (inklusive der okklusalen und appro-
ximalen Kontaktpunkte). So kénnte die
Briicke zur Gerlistanprobe gehen (Abb.
18) oder aber auch ihren Weg in den
Scanrahmen einer Kopierfrase oder eines
Laserabtasters finden (Abb. 19).

Abb. 14 Aus einer glatten, 0,35 mm starken Metacon-Wachsplatte

Abb. 16 Die Girlande am Eckzahn wurde aufgewachst, der Molar

kalt modelliert

/"

Abb. 17 Erst wenn die Kronen fertig ausgearbeitet sind, werden die  Abb. 18 Die fertig polymerisierte und ausgearbeitete Briicke
Pontics platziert und mit den Kronen verwachst
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Abb. 19 Lichtgehdrtete Metacon-Modellation im
Cercon Scanrahmen

Abb. 21

Giefen

Im vorliegenden Fall soll die Briicke ge-
gossen werden, das heiB3t sie wird mit pri-
moclick angestiftet (Abb. 20) um einen
optimalen Schmelzfluss beim Guss zu er-
halten und Legierung einzusparen, denn
die primoclick-Kanédle sind nur dort di-
cker (Prinzip des verlorenen Kopfes), wo
das Gussobjekt beim Abkiihlen Schmel-

modelliert
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Abb. 20 Briicke angestiftet mit dem primo-click-System. Ein weite-
rer Baustein fiir mehr Produktivitat.

Perfektes Gussergebnis
mit verringertem
Legierungseinsatz

-

Abb. 22

Kein Schaukler oder
Wipper. Perfekte Passung
ist Standard.

ze nachsaugen wird. Das schatft repro-
duzierbare homogene Gussergebnisse —
und zwar immer (Abb. 21)!

Alleine schon durch den Einsatz des Me-
tacon-Systems sind schaukelnde Bricken
nach dem Guss quasi ausgeschlossen,
denn das polymerisierte Material ist tem-
peraturunempfindlich und kann sich beim
Abheben nichtirreversibel verbiegen, es
sei denn, man begeht grobe Verarbei-

Abb. 24 Das lichtgehirtete Material ldsst sich sehr gut frisen
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tungsfehler. In Kombination mit primo-
click wird das ganze Gussthema von
dieser Seite her narrensicher (Abb. 22),
naturlich immer vorausgesetzt, dass die
anderen Gussparameter (Schmelztempe-
ratur etc.) eingehalten werden.

Implantatprothetik

Doch wie ldsst sich das so ,vereinfachte
Dentalleben” auf die Implantatprothetik
ubertragen? Dies soll an einer Unterkie-
ferarbeit mit gefrastem Primdr-Implan-
tatsteq, einer sekunddren Galvanoplas-
tik und einem wiederum gegossenen Ter-
tidrgerist veranschaulicht werden.
Nachdem die Implantataufbauten (Kunst-
stoffzylinder) in situ gebracht und mit Me-
tabond-Verbindungskleber benetzt sind,
wird eine entsprechende
Menge Metacon-Wachs
wiederum kalt um die Auf-
bauten geknetet, ungefdahr
in Form gedriickt (Abb. 23)
und polymerisiert. Dies
geht nattrlich schnell und
ist trotzdem sehr passge-
nat.

Die Grunde datir liegen
auf der Hand. Erstens hat
das Metacon-Wachs an
sich keine klinisch rele-
vante Polymerisations-
schrumpfung, zweitens
kann keine Abkiihlungs-
kontraktion beim Model-
lieren entstehen, weil das

Wachs erst gar nicht erhitzt
wird, und drittens sind die
Metalight-Lichthédrtegera-
te so konzipiert, dass sie ei-
ne sanfte Lichthartung bei

Abb. 28 Die Galvanostruktur wird hauchdiinn mit rosa
Modellierwachs abgewachst

© das dental labor, LV, Heft 9/2007

Abb. 26 Die primo-click-Zufiihrungsclips werden
an den ,,dicken® Stellen der Modellation positio-
niert, denn dort wird die Schmelze beim
Abkiihlen Legierung nachfordern

Materialien™®

Abb. 25 Kunststoff frast sich leichter als Metall. Der fertig ausgear-
beitete Implantatsteg.

Abb. 27 Aufier dem Abtrennen und Verschleifen
der Gusskandle ist an diesem Steg nicht mehr
viel zu tun

Abb. 29 Die Retentionsgebiete kénnen mit Zinnfolie oder
Platzhalterwachs unterlegt werden
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Abb. 30 Die aufmodellierte glatte Metacon-Wachsplatte wird im
Verlauf des unteren Stegrandes gekiirzt

gewihrleisten

gleichbleibend niedriger Polymerisati-
onstemperatur gewahrleisten,

Beim Lichthérten entsteht an der Meta-
con-Oberfldache, wie bei allen lichthar-

Abb. 32 Die Modellation wird im Metavac-Behilter tiefgezogen
und somit durch kontrolliertes Vakuum feinadaptiert

der Entwicklung der Metalight-Geréte Classic und Trend
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Abb. 31 Die Retentionen werden mit dem elektrischen Wachs-
messer innig mit der glatten Platte verwachst, um den Verbund zu

tenden Materialien, eine so genannte Dis-
persionsschicht, die entfernt wird, bevor
man mit dem Frasen beginnt (Abb. 24).
Ist der Steg fertig gefrast und ausgear-
beitet (Abb. 25), konnte er einprobiert
werden. Dabei ist es ein groBer Vorteil,
dass das ausgehartete Material beim Ver-
schrauben eher bricht als sich verformt,
wenn der Steq in situ keinen passiven Sitz
aufweist. Sollte dies der Fall sein, wird die
Metacon-Modellation auf dem neuen
Meistermodell in der neuen, richtigen Po-
sition wieder verbunden und dann ge-
gossen (Abb. 26 und 27). Trennen und neu
verbinden ist in der Kunststoff-Phase na-
ttrlich wesentlich einfacher als nach be-
reits erfolgter gusstechnischer Umset-
zung.

Sind der Steg und die Galvano-Sekun-
dérstruktur fertiggestellt, kann die Arbeit
tiir die Modellation der Tertidarstruktur
vorbereitet werden. Dazu wird die Gal-
vanostruktur mit einer hauchdinnen
Schicht rosa Modellierwachs bedeckt
{Abb. 28). Die Retentions-
gebiete werden mit Zinn-
folie unterlegt (Abb. 29).
Die Modellation der Terti-
arstruktur gliedert sich in
zwel Teile. Zuerst wird ei-
ne diinne, glatte Metacon-
Wachsplatte (Schichtstar-
ke 0,35 mm) sauber und
spaltfrei an die Galvanos-
truktur adaptiert und der
Materialiberschuss am un-
teren Stegrand mit einem
leicht erwédrmten Skalpell
abgeschnitten (Abb. 30).

Abb. 33 und 34 Ausreichend Platz fiir einen oder mehrere Metavac-Behilter war eine Anforderungbei  Danach werden die Loch-

bandretentionen auf die
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Abb. 35 Das Abheben der polymerisierten Strukturen ist problem-
los. Man muss nur ein wenig Gefiihl dafiir entwickeln.

Abb. 37 Auch diese Modellation wird mit primo-click angestiftet

mit Zinnfolie unterlegten Kieferkamm-
bereiche aufgelegt und mit dem Platten-
material auf der Galvanoplastik ver-
wachst (Abb. 31). Um den moglichst per-
fekten passiven Sitz der Struktur zu
gewidhrleisten, wird die Modellation im
Metavac-Behalter tiefgezogen und somit
durch kontrolliertes Vakuum feinadap-
tiert (Abb. 32).

Polymerisation

In diesem Zustand (tiefgezogen im Me-
tavac) erfolgt die Polymerisation entwe-
der im Metalight Trend oder Classic, denn
das Metalight Mini hat als eher kleines
Arbeitsplatzgerdt nicht die Innenmale,
um den Metavac-Behdlter aufnehmen
zu kénnen. So sind die Metalight-Geréte
auch wegen der benétigten Innen-
abmessungen als Teil des Metacon-Sys-
tems konzipiert worden (Abb. 33 und 34).
Weitere systemimmanente Anforderun-
gen an das Lichthartegerat fiir eine pro-
blemlose Polymerisation von Metacon-
Wachs sind:

© das dental labor, LV, Heft 9/2007

B Die Wellenldnge der Lichtquelle
(Leuchtmittel), die exakt auf die be-
stimmten Fotoinitiatoren des Materials
abgestimmt sein muss. Aus diesem
Grund ist es mdglich, das Material tiber
einen langen Zeitraum unter ,norma-
lem" Laborlicht zu verarbeiten, ohne
dass es polymerisiert, es aber trotzdem
in relativ kurzer Zeit im Gerét auszu-
harten.

Materialien il

Abb. 36 Das rosa Plattenwachs zwischen der
Galvanoplastik und dem Tertidrgeriist wird mit
einer heiflen Teleskopzange durch das Galvano-
Gold erwdrmt. So ,.fallt” die Galvanostruktur
quasi aus der polymerisierten Modellation.

Abb. 38 Statt mit dem Metacon-Muffelsystem
vertikal kann auch konventionell horizontal (wie
hier in eine 6er-Muffel) eingebettet werden

Abb. 39 Wiederum im Speed-Verfahren gegossen: die fertig aus-

gebettete und abgestrahlte Tertidrstruktur
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Abb. 40 Nachdem die Galvanostruktur mit dem Tertidrgeriist verklebt ist, beginnt

die Asthetik-Arbeit

B Die Polymerisationstemperatur, die
nicht wesentlich tiber der Raumtempe-
ratur liegen darf und somit eine effek-
tive Gerdte-Innenraumkuhlung vo-
raussetzt. Ohne Kithlung wiirde sich
das so aufgeheizte Metacon-Wachs un-
ter Umstdnden verformen bevor es po-
lymerisiert ist.

B Die Polymerisationsdauer und -inten-
sitét, die in den Metalight-Geraten sanft
und relativ langsam (10 Minuten) von-
statten geht. Stroboskopgerate sind im
Vergleich viel zu schnell, zu intensiv
und entwickeln zu viel Warme.

Abgehoben wird die gesamte Modellati-
on nach der Lichthédrtung, indem man zu-
erst die Retentionen von der Zinnfolie 10st.
Dabei ist es wichtig, nicht mit einem In-
strument zu hebeln, sondern die Model-
lation nur so weil minimal anzuheben,
dass Luft zwischen Retention und Zinn-
folie gelangen kann (Abb. 35). Sind die
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Retentionen geldst, lédsst
sich die Modellation zu-
sammen mit der Galvanos-
truktur problemlos vom
Steg abnehmen. Die Mo-
dellation und das Galva-
noteil lassen sich am ein-
fachsten trennen, indem
man das Gold von innen
zum Beispiel mit einer Te-
leskop-Zange erwdrmt. Da-
durch schmilzt das rosa
Plattenwachs, mit dem in
der Vorbereitung abge-
wachst wurde und die Gal-
vanostruktur ,fallt” quasi
aus der Modellation (Abb.
36 und 37). In der Regel ist
in diesen Fallen an der Mo-
dellation nicht viel auszu-
arbeiten, so dass umge-
hend angestiftet (primo-
click), eingebettet (Ger
Muffelring mit doppelter Flieseinlage)
und im Speedguss-Verfahren gegossen
werden kann (Abb. 38).

Besonders durch die Kombination des
lichthartenden Metaconwachses mit dem
primo-click Anstiftsystem lassen sich im-
mer wieder gute Gussergebnisse erzie-
len (Abb. 39 und 40), wobei Metacon in
der Regel die maximale Einbettmassen-
expansion benotigt.

Schlussbetrachtung

Die Intention dieses Beitrags ist es, einen
moglichen Weg aufzuzeigen, um einem
Teil der heute mehr denn je aktuellen La-
borprobleme, namlich dem ,Zwang" zur
Produktivital sowie dem Zeit- und Kos-
tendruck aktiv zu begegnen.

Hier kann das Metacon-System durchaus
als ein Problemlaser fungieren. Das licht-
hartende Wachs ist vielseitig im Labor
einsetzbar, es hilft intensiv, Material, Zeit
und Kosten zu sparen und die Qualitéat
der angefertigten Arbeiten zu steigern.
Und das bei sehr tiberschaubaren Inves-
titionskosten.

Das klingt ja fast zu schén um wahr zu
sein, also wo ist das Problem? Ja, es gibt
ein Problem - die Gewohnheit. Man muss
wie bei jeder neuen Technik mit dem Ma-
terial umgehen lernen, sich daran ge-
wohnen, sich auch ein wenig umstellen
und umdenken. Das geht? Sogar besser
als man denkt. Aber man muss es auch
wollen sowie sich und seine Mitarbeiter
entsprechend motivieren. B
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