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Seitnunmehrfast 20 Jahrenistdie Mikro-ImpulsschweiBtechnikmitdem Laseroderseitdem Jahr 2003
mit dem Phaser anstelle des Lotens in vielen Dentallaboratorien fest verankert, denn die Vorteile des
SchweiBens liegen klar auf der Hand. Unsere Ubersicht stellt die am Markt befindlichen Gerdte vor.

eim SchweiBen wird nurartglei-
B ches Zulegematerial, das die-
selben physikalischen (Hirte,

Bruchdehnung, E-Modul etc.) und che-
mischen (Korrosionsbesténdigkeit etc.)
Eigenschaften wie die Originallegierung
aufweist, verwendet, was die Kdrperver-
traglichkeit der zahntechnischen Arbeit
im Vergleich zu Loten wesentlich ver-
bessert. Denn beim Ldten bendtigt man
eine ,zweite" oder ,dritte” Legierung mit
niedrigem Schmelzbereich (Lot). Der
Schmelzpunkt oder -bereich des Lotes
muss niedriger sein als der Soliduspunkt
der zu I6tenden Legierung, weil sich die
zu verbindenden Werkstiicke sonst
wihrend des Ldtens deformieren und
schmelzen wirden (Loten mit der
Flamme). Um den Schmelzbereich des
Lotes zu senken, werden Stoffe mit nied-
rigem Schmelzpunkt wie Kadmium, Zink,
Nickelund Kupferder Lotlegierung” bei-
gemischt. Universelle Goldlotlegierun-
gen enthalten etwa 75 Prozent Gold,
12 bis 18 Prozent Nickel und Zink. Die
Korrosionsbestandigkeit dieser Materia-
lien ist jedoch fraglich und in vielen Fal-
len Igsen sie sich einfach konstant im
oralen Milieu auf. Die gelésten Metallio-
nenkdnnensichindenOrganenabsetzen
(Nieren, Leber etc.) oder zu allergischen
Reaktionen (zum Beispiel Nickel) und an-
deren Gesundheitsschaden fiir den Pa-
tienten fiihren.

Neben der wesentlich gesteigerten Kor-
pervertraglichkeit bei geschweil3ten
Verbindungen ist die SchweiBtechnik
auch im Bereich Effizienz und Produkti-

vitat dem Loten weit lberlegen. Zu 16-
tende Teile missen zuerst auf dem
Meistermodell miteinemkalthadrtenden
Autopolymerisat verbunden werden,
erst danach wird das Létmodell herge-
stellt. Das ist sehr zeitaufwendig und
wird durch die Wartezeiten zusatzlich
verzdgert. AuBerdem miissen bei der
Reparatur von Krenen und Briickentei-
len, die mit Verblendungen aus Kunst-
stoff oder Keramik versehen sind, oder
bei CoCr-Teilprothesen mit Zdhnen und
Satteln aus Kunststoff, alle diese Mate-
rialien (Kunststoff, Keramik, Z&hne) vor
dem Loten des Geriists entfernt und
danach wieder ergdnzt werden. Im
Gegensatz dazu erfolgt das Schweien
mit Laser/Phaser direkt auf dem Meis-
termodell, weil die von der Hitze des
SchweiBvorgangs betroffene  Zone
(Warmeeinflusszone) strikt auf den
Bereich um die SchweiBstelle begrenzt
bleibt. Es ist kein L6tmodell erforder-
lich und wenn direkt neben Teilen aus
Kunststoff oder Keramik geschweiBt
werden muss, braucht das Gerlst nicht
zerlegt werden. Diese wesentlichen
Vereinfachungen durch die moderne
SchweiBfiigetechnik kdnnen zu einer
Produktivititssteigerung von bis zu 80
Prozent fuhren.

Die Vorteile des SchweiBens gegeniiber
dem Léten kdnnen mitbeiden Gerdtety-
pen (Phaser oder Laser) gleichermaBen
erzielt werden. Beide Systeme erzeugen
einen SchweiBimpuls, dessen Energie
aufeinen Punkt auf dem zu schweiBen-
den Werkstiick konzentriert wird. Ver-

einfacht ausgedriickt erzeugt der Laser
diesen Impuls durch gebiindeltes Licht,
der Phaser durch einen geschniirten
Lichtbogen, d.h. letztlich mit Strom. In
beiden Fillen wird die gewiinschte
Energie auf den anvisierten Punkt des
Werkstiicks gebracht und die Legierung
schmilzt. Dabei ist es fiir die Legierung
selbstredend vollig unerheblich, ob der
Energieimpuls durch Licht oder Strom

erzeugt wurde.
Grundsatzlich sind die heute auf dem
Markt befindlichen Mikro-Impuls-

schweiBgerate, ob sie nun auf dem La-
ser- oder Phaser-Prinzip basieren, aus-
gereift, zuverl3ssig und alltagstauglich.
Hilfreich sind Gerate, deren Argon-
Schutzgaszufuhr automatisch, wie bei
den Phaser-Gerdten, direkt auf die
SchweiBstelle geleitet wird. Auch der
Platzbedarf sowie das Eigengeriusch
des Gerates spielen in vielen Dentalla-
boren eine nicht unerhebliche Rolle.
Letztlich sollte man bei der Entschei-
dung fiir einen Geratetyp bzw. ein Gerat
auch die Folgekosten fiir Wartung, Re-
paraturund Instandhaltung nicht auBer
Acht lassen, denn diese kénnen unter
Umstanden erheblich sein.
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ZT Joachim Mosch
Primotec
Tannenwaldallee 4
61348 Bad Homburg

zwizf2009 27



technik | marktiibersicht

- /& i > 5
Zahntechnische & 8 /& @ & 8
&F & /& D [ &
- s e & /& &
SchweiBgerate &R & S V-
g / 3 /R /§ /S VA
/ 3 S P /@
' / / ~ o5 /S
4 / / / / s
4 &
2 LA ‘ &/ @'3?
I/ S SIS s fo /S Iy i & S S E S
S SEUSIST R/ EE N SE 3k &/ 0 S S S S
i S SRV 0 S SIS S, A RSN SRR STEEEEE
Firma/System S SFSESEINSTISIZICT TS JES T SESTESE

ALPHA LASER GmbH
ALDT 30 e & “iile R
ALS 100 P W | el e o| {sioiniole
BEGO Bremer Goldsohiigerei Wi, Horbst GmbH | NEREE FARETRRISERRI
LaserStar PW/PW Plus/PW LYNX SRR o dalelele e olsi | T R
LaserStar T plus e ) | (eie ele o | o ‘ oo o o 0 0 o
‘Degul}en-t“(-s-n;b.ﬂ - 7 SENEER] IR RENERE
Connexion Il Ergo LB el le | i sl e bor il ginllel ele
DENTAURUM J. P. Winkelstroeter KG B i i ) 1] Bl
Desktop Compact . te ' o o ol lelelelele
R e . S S .
LI100-LI150-LP80 Desktop und 6002 [ e . . oioieielo e oioiaie e o o 0 0 0 0
Metalor Dental Deutschiand GmiH | | i T = i
Mini Laser X3 ® . . . -;o o o °
SAE Dental Vertriebs GmbH i EEREI i = i BEEI I
Heraeus Laser 44 P - oiii il o ol hal i oketelel e
Masterkubo -. . ° e o o o o
Tanaka Dental GmbH INR| (i
Tanaka Master Kubo e el ‘ . o |e |alole] I
Vision Lasertechnik GmbH Fraatl bl Wi BAEEE i aaiE
LWI IV SCT e . o ate] olole ebalatare

Phaser

Heimerle + Meule GmbH

Primotec phaser mx1 le °

Primotec Joachim Mosch e.K.

Primotec phaser as1 MikroimpulsschweiBgerat | e 1

e ‘e o o
Primotec phaser ! MikompulsschweiBgerst f¢ | | | e | e 4 je | e Jee
Primotec phaser ec1 MikroimpulsschweiBgerat o ® | e i e bl telidele

Die Marktiibersicht erhebt keinen Anspruch auf Vollstandigkeil.

28 zwi 2/2009



marktibersicht | technik

Zahntechnische VA S B N /&
SchweiBgerate ' :

Firma/System

ALPHA LASER GmbH . ;
ALDT 30 . ; o- ° n e o E-
ALS 100 A-o o : oo ‘ * n °
BEGO Bremer Goldschiagerei Wi, Herbst GmbH E i 7
LaserStar PW/PW Plus/PW LYNX . o oio| lejei . oo
LaserStar T plus oo o e e LS o0 ‘- CRR AN
; ! = i S0 R
DeguDent GmbH g 5
Connexion Il Ergo Eo . ‘e ° ;o eie
DENTAURUM J. P. Winkelstroeter KG ; :
Desktop Compact :. ° ® ® ® ® o e o ol e
LASER-IN ‘ T '
LI100-L1150-LP80 Daskiop und 6002 ‘e fo lai fo vs leieinle . oo
Metalor I;);;ta! Deutschland GmbH | ‘
Mini Laser ¥XS oo o e -
SAE Dental Vertriebs GmbH | wE
Heraeus Laser 44 P . - ) .
Masterkubo ;- ® ® ? .:
Tanaka Dental GmbH : E
Tanaka Master Kubo o Siels o
Vision Lasertechnik GmbH ] i
LWV SCT L e ol | felosial |0

Heimerle + Meule GmbH > :
Primotec phaser mx1 : o | !-- . I o o i"' del [ el | feisiela)
Primotec Joachim Mosch e.K. ; ‘ . : | ) | —
Primotec phaser as! MikroimpulsschwaiBgerét E . o . o e ' e L . e ' .
Primotec phaser mx1 MikroimpulsschwelBgerat i ° ° :- * ° . it ° e ° )0 ' . ' o
Primotec phaser ec1 MikioimpulsschweiBgerat o | e lefo] fo) | io - [l | o . '5 .

\ e g o

Die Markﬁlbersicht erhebt keinen Anspruch auf Vollstandigkeil.

2wt 2/2009 29



